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Cadigo : PO.07 Revisdo: Responsavel: DEER 15/11/2022

Objectivo: Definir e sistematizar os requisitos aplicéveis & execugéo da qualificagéo de pessoal que realiza juntas definitivas (Soldadores, Operadores de Soldadura, Brasadores,
Operadores de brasagem).

Ambito de Certificagio

o  ENISO 9606-1 - “Qualification testing of welders. Fusion welding - Part 1: Steels”.

e  ENISO 9606-2 - “Qualification testing of welders. Fusion welding - Part 2: Aluminum and aluminum alloys”.

e  ENISO 9606-3 - “Qualification testing of welders. Fusion welding — Part 3: Copper and copper alloys”.

o  ENISO 9606-4 - “Qualification testing of welders. Fusion welding — Part 4: Nickel and Nickel alloys”

e  ENISO 9606-5 - “Qualification testing of welders. Fusion welding — Part 5: Titanium and Titanium alloys, zirconium and zirconium alloys".

e ENISO 14732 - “Welding personnel. Approval testing of welding operators for fusion welding and of resistance weld setters for fully mechanized and automaric
welding of metallic materials”.

e  ENISO 13585 - “Brazing — Qualification test of brazers and brazing operators”

o DL 111-D/2017 de 31 de agosto.

Procedimento Descricdo das Atividades

Esquema de Certificagdo

Avaliar a capacidade do pessoal em executar juntas definitivas de acordo com uma especificagdo com uma

Descrigda do trabalho i o
qualidade aceitavel.

A competéncia do candidato é avaliada, em prética presencial, de acordo com os requisitos do referencial da
Competéncia Avaliada qualificagdo:

=Analisar, interpretar e garantir o cumprimento das especificagdes (EPS/EPB e outros documentos);
=Executar ofs) corpo(s) de prova de acordo com a EPS(s)/ EPB(s);

=Cumprir as condigbes de soldadura;

=Conhecimento funcionais (quando aplicavel).

O examinador podera interromper 0 exame se as condigdes de soldadura ndo estiverem corretas ou se o
Capacidade candidato apresentar ndo possuir capacidade de cumprir os requisitos do referencial da qualificagéo.

Os critérios da avaliagao da Certificagdo/ Recertificagéo devem ser consultados na Tabela 1.
Critérios de Avallagéo

O examinador devera comprovar sempre que aplicavel:
= Verificar a identidade do(s) candidato(s);
Verificar as dimensdes do(s) corpo(s) de prova.
Marcag&o do(s) corpo(s) de prova com a identificagéo do soldador e examinador,
Marcagao das 12h em corpo(s) de prova de tubo fixo;
Verificar o cumprimento das especificagdes;
Verificar as condigdes de Soldadura/ Brasagem;
Garantir que os candidatos n&o tém acesso a ajudas néo autorizadas;
Garantir que o(s) corpo(s) de prova néo sao alterados durante e apos o exame;
= Analisar ofs) Corpo(s) de Prova na detegdo de possiveis tentativas de fraude.

Testemunho do(s)
corpo(s) de prova
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Esquema de Certificagdo

Revisao: 15/11/2022

Codigo : PO.07 Responsavel: Data:

Objectivo: Definir e sistematizar os requisitos aplicaveis a execugdo da qualificagdo de pessoal que realiza juntas definitivas (Soldadores, Operadores de Soldadura, Brasadores,
Operadores de brasagem).

Procedimento Descrigdo das Atividades

Cada corpo de prova deve ser ensaiado de acordo com o método indicado no referencial da qualificagéo.
Métodos de avaliagao A metodologia utilizada para a decisdo sobre a Certificagéo e o responsavel pela mesma é descrita no P12.
para a Certificacéo e

Revalidacao O método de avaliagzo utilizado para a certificagdo e recertificagéo consiste na execugao de um exame pratico.

A MWS considera que o candidato apos certificagdo devera ter adquirido competéncias para:
Trabalho e tarefas da

pessoa Ceitiicada ®  Preparar e organizar o trabalho a efetuar.

B Analisar e interpretar desenhos técnicos, esbogos, esquemas, simbologia de soldadura, entre outra
documentag&o técnica aplicavel aos trabalhos a efetuar;

®  Selecionar os equipamentos e ferramentas adequadas tendo em conta o tipo de soldadura a executar;
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" Preparar e regular a fonte de poténcia de acordo com os parametros definidos nas EPS/ EPB;

®  Efetuar o controlo visual da(s) pega(s) soldada(s), de forma a detetar possiveis defeitos e efetuar as devidas

corregdes, caso necessario;

®  Assegurar a correta a conservagdo dos equipamentos e ferramentas utilizadas, de acordo com os

procedimentos adequados.

y
Critérios para suspenséo
ou anulagéo da
certificacao

Consultar o DI18.

Periodo de Validade

Periodo de validade de acordo com o referencial normativo:

EN ISO 9606-1 a) 3 anos
EN 1SO 9606-1 b) 2 anos
EN ISO 9606-1 ¢) )
EN 1SO 9606-2 2 anos
EN 1SO 9606-3 2 anos
EN 1SO 96064 2 anos
EN 1SO 9606-5 2 anos
EN 1SO 14732 a) 6 anos
EN ISO 14732 b) 3 anos
EN ISO 14732 ¢) (*)
EN 1SO 13585 3 anos
(*) O OCP néo ira adotar os periodos de validade especificados nos pontos 9.3 ¢) da norma EN 1SO 9606-1 e
5.3 ¢) danorma EN ISO 14732.
) 4
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Codigo:  PO.07

Esquema de Certifica¢ao

Revisédo: Responsavel: Data: 15/11/2022

Objectivo: Definir e sistematizar os requisitos aplicaveis & execuggo da qualificagdo de pessoal que realiza juntas definitivas (Soldadores, Operadores de Soldadura, Brasadores,

Operadores de brasagem).

Procedimento

Recertificagdo

FIM

Descricdo das Atividades

O processo de Recertificagdo deve cumprir com o esquema de certificagdo e s6 & possivel mediante o
cumprimento dos seguintes critérios adicionais:

® O Candidato deveré trabalhar para a mesma entidade pela qual foi certificado;
= Devera ter todas as confirmagdes de validade do certificado em dia;
® (s exames a realizar devem cumprir com as mesmas especificagdes utiizadas na certificagéo inicial;

= Arecertificagao deve ser solicitada pelo menos com 1 més de antecedéncia do final do periodo de validade
do certificado inicial.
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